CSAVARDA PLUSZ KFT. —
1154 Budapest,Dessewffy A.u.132 CSAVARDA

Telefon: 06(1) 306 3641 Wa cexvar kell
Fax: 06(1) 306 3642

Szallitéi Megfelel6ségi Nyilatkozat

Szallité: Csavarda Plusz Kft. 1154 Budapest,Dessewffy Arisztid u. 132.

Gyarté,gyartas datuma,azonositashoz sziikséges adatok: csomagoldson feltiintetve!
Amennyiben a csomagoldson ez nincs feltiintetve,a Csavarda Plusz Kft. Rendszerébdél ezt
szdmlaszdm alapjdn lekérdezheti.

Termék megnevezése,felhaszndlasi teriilete: Hatlapfejli metrikus csavar,acélszerkezetekhez.

Atvételi elGirasok: ISO 3269 szerint.

HV csavarkdotés
Az EN 14399-4 szabvany szerinti csavark&tés és a

Miiszaki specifikaciok:
EN-14399-4
MinGség: 10.9

M1z M16 ™20 m22 24 ™27 M30 ™36
Laptav S 22 27 32 36 41 a6 50 60
Csucstav e min. 23,91 29,56 35.03 39,55 45,20 50,85 55,37 66,44
Fojmagassag 8 10 13 14 5 17 19 23
Anya magassaga 10 13 16 18 20 22 24 20
Alatét kilss atmérsje 24 30 37 39 a4 50 56 66
Alatét vastagsaga 3 2 4 4 a 5 5 6
Névieges hossz F JenE T
35 16-21
40 21-26 1722
a5 26-31 2227 1823
50 31-36 2732 2328 2227
55 3641 32-37 2833 27-32
60 2146 3742 3338 32.37 2934
65 46-51 42-47 3843 3742 34-39
70 5156 a7-52 4348 4247 3944 3641
75 56-61 52-57 48-53 47-52 4449 4146 39-44
80 61-66 57-62 53-58 52.57 49-54 4651 44-49
85 66-71 62-67 58-63 57-62 54-49 51-56 49-54 4348
90 71-76 6772 63-68 6267 59-64 56-61 54-59 4853
o5 76-81 72-77 68-73 67-72 64-69 61-66 59-64 53-58
100 77-82 73-78 72.77 6974 6671 6469 58-63
105 82-87 78-83 77-82 74-79 71-76 69-74 63-68
110 87-92 8388 82-87 7984 7681 74-79 6873
15 92-97 88-93 87-92 84-89 81-86 79-84 7378
120 97-102 93-98 9297 89-94 86-91 84-89 7883
125 102-107 98-103 97-102 94-99 91-96 89-94 83-88
130 107-112_| 103-108 | 102-107 | oo-104 96-101 94-99 88-93
135 108-113 107-112 104-109 99-104 93-98
140 113-118_| 112117 _| 109114 104-109 98-103
145 118-123 | 117-122 | 114-119 109-114_ | 103-108
Fellletkezelés: 150 123128 | 122127 | 119124 114-119 108-113
155 128-133 | 127132 | 124-129 119-124 | 113-118
s 160 132-137 | 120-134 124128 | 118-123
Tu2|h0rgany20tt 165 137-142 134-139 129-134 123-128
170 139-144 134-139 | 128-133
175 144-149 139-144 133-138
180 149-154 144149 | 138-143
185 154-159 149-154 | 143-148
190 159-164 154-159 | 148-153
195 164-169 159-164 | 153-158
200 164-169 | 158-163




Budapest,2013.01.01.

HV csavarkotés
Kiilonbségek a HR és HV csavarkotések kozott

P a i é (csavar, anya, alatét) szilkséges képlékenység elérését két Uton kozelitik.
Ennek az eurépai any, a EN 14399, is a keétféle fej i AHR (Brit/Francia) rendszer
és a HV (Német) i a kétféle eljaras sajatossagai.

Mind a kétfajta csavarkdtésben azonos, hogy a teljes eldfeszités soran a csavar (menet) kép . Ennek
kévetkezménye, hogy a csavart eltavolitasa utan Gjb6l nem lehet felhasznalni.

HR (Brit/Francia) csavarkotés HV (Német) csavarkétés

A Brit/Francia megkozelitést a BS EN 14399-3 és a BS 4395 A Német megkézelitést a EN 14399-4 és a DIN 6914 tartal-
tartalmazza. Magas anyét és mazza. y anyét és révidebb

nak a csavar igy érve el tainy részt a.csavarban a csavar a szl as elsd-

j sorban a menetben alakul ki.

A i aHV i jiuk EN 143994 alapjan.
Méretek
Az G eurépai szabvanyban az egyes méretek és tlirések a mar létez6 ISO ] i hogy kisebb,
a lér j a
Befogasi hossz
Az Uj EN ban a i hossz a rfej és az anya i felllete kozti idlja, ezzel aDIN
yban a két alatét kozti tavolsag volt mérvado.
Alatétek
ADIN 6917 vagy DIN 6918 szerinti alatétek valtozatlan formaban kerlitek az eurbpai szabvanyba
HelyettesithetSség
ADIN EN 14399-4 és -6 szerinti tizihorganyozott kétdelemek, a hasonlé DIN 6914 inti nélkal
HV kotések elbfeszitése
Az épitbi az acélszer i v tervezett és kivif é mérését a
DIN 18800 szabvany 1. része hatarozza meg.
A i a Kezd
- Kéziny I érelt eljaras)
- vagy y esetén). Az erd a csavar i /]
becsavarasanak eredménye.
- Forgasszdg vezérelt eljaras, ahol az anya és a csavar elére (zasi torténd régzités utan, a kotést
egy kell i
Atablazat a DIN 18800-7 i az eldirt itési erbket, és forgasi széget jeloli. A csavarok el6feszité-
se az anyak | torténik, de a csavarfej is.
eléfeszitése a eljarasok szerint
Impulzus nyoma-
Nyomatékvezérelt eljaras tékos eljaras Forgéasszdg vezérelt eljaras
Csavar
eléfeszits Sziik-
névieges erd ( séges Befogasi Forgasi szdg,
mérete F, nyomaték M, eléfeszits eré eléhuazasi hossz illetve elforditas
¥ nyomaték
MosS, enyhén 9 2
kenés" olajozott Fu? M 3 L y
[mm] [kN] [Nm] [Nm] [kN] [Nm] [mm] [fok]
M12 50 100 120 60 10
M16 100 250 350 110 &
M20 160 450 600 175
M22 190 650 900 210 o6
M24 220 800 1100 240
M27 290 1250 1650 320
M 30 350 1650 2200 390 200
M 36 510 2800 3800 560
0
N M12-M 36 0-50 180 12
R 0
M 36-ig méreteknek 51-100 240 213
101-240 270° 3/4
" Mivel az M, értékeket erésen befolyasolja a kenbanyag, ezért az értékek agy kell i
2 Fuggetlen a menet kenésétdl, illetve a k és anyak i

3) M12-M22 méretii csavaroknal 171-240 mm-ig terjedd befogési hosszig @ = 360°, illetve U = 1 értéket kell alkalmazni.

Banfi Zsolt

Ugyvezeté igazgato

Jelen nyilatozat érvényessége: A Csavarda Plusz Kft. dltal 2013.01.01. utdn kidllitott szamla

alapjdn,az azon szerepl6 mennyiségre vonatkozdan,illetve a nyilatkozat médositdsdig vagy

visszavondsdig!

Jelen nyilatkozat a 93/68/EKG irdnyelv szerint médositott,épitési termékekrevonatkozd 89/106/EGK irdnyelv alapjdn

megalkotott az épitési termékek miiszaki kovetelményeinek,megfelel6ség igazoldsdnak,valamint forgalomba hoza-

taldnak és felhaszndldsdnak részletes szabdlyairdl sz6l6 3/2003. (1.25.)BM-GKM-KvVM egyiites rendelet 5. szamu

melléklet alapjdan késziilt.



